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Calibracao de cores em linha em reciclados de plastico
03.11.2023. Sensor Instruments GmbH:

O software Windows® SPECTRO3 MSM DOCAL Scope permite uma calibracdo em linha dos
sensores de cor de varias maneiras, que sdo explicadas em mais detalhes abaixo.

Calibragdo usando cartdes plésticos coloridos RAL

A empresa RAL gGmbH, de Bonn, oferece
aproximadamente 300 cartdes plasticos coloridos
diferentes, que sdo medidos usando o método
d/8°. Os valores L*a*b* correspondentes sdo
anotados em cada revestimento incluido no cartdo
plastico colorido.

- W
RAL 5024-P . o=t

Além disso, o respectivo valor L*a*b* resultante da
medicdo de 45°/0° é registrado no cartdo plastico
colorido RAL, como também no revestimento do
cartao plastico colorido RAL, que pode ser obtido

na Sensor Instruments GmbH, e também recebe
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um numero de 5 digitos. A Sensor Instruments insere continuamente um numero de 5 digitos
junto com o valor de cor L*a*b* medido no cartéo plastico colorido RAL em um arquivo de
calibracdo para novos cartdes plastico coloridos RAL a serem medidos. Durante o processo de
calibracéo, apenas os cartdes plasticos coloridos RAL a serem calibrados precisam ser
apresentados ao sistema de sensores e 0 nimero de 5 digitos correspondente deve ser
inserido no software. Nesse modo de calibracdo, somente os cartdes plasticos coloridos RAL
sdo usados como referéncia, o que permite uma comparacao independente do local dos
resultados de medicédo, por exemplo, em empresas com Varios locais, pois nesse caso nao ha
necessidade de consultar os colorimetros portateis.

Calibracéo usando placas de moldagem por injecdo de cores e reciclados

Em muitos casos, no entanto, o que se deseja é exatamente essa referéncia a dispositivos de
medi¢cdo de cores manuais ou laboratoriais existentes, pois isso facilita a comparacéao dos
valores de medicao entre a producéo e o laboratoério. Essa referéncia a dispositivos de medicao
de cores ja em operacgdo usando o software SPECTRO3 MSM DOCAL Scope € explicada em
mais detalhes abaixo. Além dos sistemas de medicdo de cores em linha, a Sensor Instruments
também oferece dispositivos de laboratério que funcionam exatamente de acordo com o
mesmo procedimento e cujo sistema de sensores € idéntico. Estdo disponiveis tanto sistemas
gue medem por meio de um visor quanto dispositivos que direcionam diretamente para o
reciclado a ser medido.

Medicdo de cor em linha usando o SPECTRO-3-0°/45°-MSM-INLINE-ANA e o instrumento
de laboratério correspondente SPECTRO-3-0°/45°-MSM-CMU

Em ambos os casos, a
calibracéo pode ser realizada
diretamente no reciclado,
enquanto os valores de
referéncia L*a*b* sdo
determinados usando placas
de moldagem por injecao
feitas do mesmo lote de
reciclado que esta disponivel
para os dispositivos a serem
calibrados. Os valores de
referéncia L*a*b* sdo
determinados com base nas
placas de moldagem por
injecdo usando os
dispositivos de medicéo de
cores manuais ou de laboratoério disponiveis na respectiva empresa.
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Medic&o de cor em linha usando um SPECTRO-3-FIO-MSM-ANA-DL em conjunto com um
Frontend KL-D-0°/45°-85-1200-D-S-A3.0-VIS e o instrumento de laboratério SPECTRO-3-
0°/45°-MST correspondente

Aqui também, as placas de
moldagem por injecdo
fornecem os valores de cor
de referéncia L*a*b*. O
Frontend otico € direcionado
diretamente para o reciclado
a uma distancia de 85 mm. O
reciclado disponivel durante a
calibracdo também é usado
para produzir as placas de
moldagem por injecao.
Portanto, as placas de
moldagem por injecéo e o
reciclado vém do mesmo lote.

Ao calibrar usando o instrumento de laboratério SPECTRO-3-0°/45°-MST, recomenda-se
mover a bandeja de coleta de reciclados na direcdo X, y durante o processo de calibracéo,
mantendo a mesma distancia da extremidade frontal do sensor, de modo que a posicéo
aleatoria dos pellets possa ser compensada. Isso é feito em linha, transportando os peIIets em
um transportador vibratério. O fluxo de reciclado assume ‘ : 4
uma velocidade tipica de 50 mm/s até 100 mm/s. Durante
um processo de calibragcdo com duracéo de 30 seg., por
exemplo, o fluxo de reciclado se move de 1,5 ma 3 m, ou
seja, a média dessa distancia de medigéo é calculada
durante o processo de calibragédo. O resultado da medicéo
€ correspondentemente preciso e independente da
posicdo aleatdria do granulado. Até mesmo as vibracdes,
gue ocasionalmente fazem com que os pellets ressoem e
depois “saltem”, podem ser amplamente compensadas
durante o processo de medi¢cdo com duracdo de alguns
segundos. Um dos fatores decisivos aqui é o grande
tamanho do ponto de luz de aprox. 20 mm de diametro,
gue permite a média 6tica de um grande ndamero de
pellets, mesmo quando parados.

PT_PI_2023-11-03_SI_Calibracéo de cores em linha em reciclados de plastico.docx 3/19



O procedimento tipico durante a calibracdo diretamente no reciclado e usando placas de
moldagem por injecdo é explicado abaixo com um exemplo:

S ey

RAL 9003-P

Sele¢do de uma referéncia de branco
adequada (p. ex., RAL 9003-P)

Colocar o cartdo plastico colorido RAL de
referéncia branco a uma distancia de aprox.
75 mm da extremidade frontal do sensor
Gtico. Certificar-se de que a parte de tras do
cartao plastico colorido RAL esteja voltada
para cima (na direcdo do ponto de luz)
(para calibracdo em linha, é fornecida uma
corredica para essa finalidade, que segura
0 cartdo plastico colorido RAL e é presa a
extremidade frontal do sensor durante o
balanco de branco). Em seguida, iniciar o
software SPECTRO3 MSM DOCAL Scope
e selecionar o item de menu CALIB. Clicar duas vezes no campo START CALIBRATION
ASSISTANT na interface do usuario para iniciar o processo de calibragcéo suportado pelo
software.
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B SPECTRO3 MSM DQCAL Scope V1.4

x

Sensor Instruments GmbH Sensor
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0
et SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 e
CONNECT PARA1 TEACH CALIB pocu
I | [ | cavamer | cALIB DATA | SENSOR DATA | e CLOSE
REFERENCE SETVALUE ACTUAL XYZ VALUE OF REF RAW X
START CALIBRATION ASSISTANT
[ v = b xst__ | vs | zs |
0.0000 00000 | 00000 0 0 | 0 | RAW Y
REFERENCE CALCULATED XYZ OF REF Xn Yn Zn o
COLOR SPACE OF REF SETVALUE Cab [~ | X | Y | z | xn9505 |  ¥n100 | zn1089 | RAW Z
| _ooooo | o0oooo | ooooo | 4096 | 4096 | 4098 |

SETVALUE TABLE
G

C SPACE a b T

GET CF

= RAM
— ee
I~ FILE

SEND GO

GET STOP

Depois de clicar duas vezes em START CALIBRATION ASSISTANT, a seguinte mensagem é

exibida:

h] Message! X

Do you want to start a new calibration, or load an existing file with

calibration data that you can extend or send directly to the sensor?

NEW LOAD Cancel
CALIBRATION CALIBRATION
DATA
hl Message! X
Do you want to perform the calibration on RAL
plates with corresponding L*a*b™ data file,
or do you want to enter the L*a*b* values manually?
[ RAL | | MANUALLY Cancel
” Message! X

To perform the calibration manually you need a reference surface
and some targets from which the L* a* b* values are known.
As reference surface we recommend e.g. one of the RAL plates

RAL 9003-P, RAL 9010-P or RAL 9016-P, which you can get from your supplier.

Cancel

exemplo, usamos o0 RAL 9003-P e o colocamos com a parte traseira
voltada para cima na bandeja de coleta de reciclado invertida ou em
linha na corrediga fornecida e confirmamos com OK quando o

Vocé pode escolher entre um processo de
calibragéo novo ou existente. Em nosso
exemplo, abrimos um novo processo de
calibracdo clicando em NEW CALIBRATION.

Agora vocé deve escolher se deseja calibrar
para os cartdes plasticos coloridos RAL ou
diretamente para o reciclado. Em nosso
exemplo, escolhemos MANUALLY, portanto,
calibramos o reciclado, mandamos fazer
nossas proprias placas de moldagem por
injecdo, que sdo entdo medidas com o
dispositivo de medicao de cores ja disponivel
no laboratorio.

O assistente do
software agora
sugere um dos
cartdes plasticos
coloridos RAL
disponiveis para o
equilibrio de
brancos. Em nosso

trabalho estiver concluido. Por favor, tenha em atencédo: A distancia entre a extremidade frontal

do sensor e o RAL 9003-P deve ser de 75 mm.
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4| Message! X

First, various parameters are preset.

Then POWER, GAIN and INTEGRAL 1 are set automatically.
Please place the sensor on the reference surface.

Then press OK.

This process may take up to one minute.

Cancel

Z estdo no terco superior do intervalo dindmico disponivel, ou seja,
aproximadamente entre 3800 e 2500. Apos a conclusao do balancgo
de brancos, o cartéo plastico colorido RAL 9003-P, juntamente com a

O assistente de software ndo € mais
importante, pois com a configuragéo da luz
de acesso POWER, os fatores de
configuracdo gerados GAIN s&o iniciados
pelo mesmo fator
de configuracao de
software
INTEGRAL. Ao final
de um balanco de
brancos bem-
sucedido, os
valores brutos X, Y,

bandeja de coleta de reciclado ou a corredica invertida (no caso de calibragdo em linha), pode
ser removido da extremidade frontal do sensor. Confirmar com OK.

:Il Message! X

In the next step please enter the L™ a* b* values of the reference surface.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

2L+ a* b* PANEL X

—ENTER L* @* b*——
92.14

Enter L*

OK

=I|Message! X

L*=92.14

a*=-042

b* = 1.36

have been entered as L*a"b* values for the reference surface.
Press OK if the values are correct.

Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

Para determinar o fator de conversao, é
necessario o valor L*a*b* do RAL 9003-P (e
aqui o valor 45°/0°). Isso pode ser obtido no
cartao plastico colorido RAL ou no
revestimento do cartdo RAL. Confirmar com
OK.

Inserir o valor da cor L*a*b*,
determinado usando o método
45°/0° e retirado da etiqueta
correspondente no cartao.
Confirmar com OK.

Como precaucdo, o valor L*a*b* inserido é
exibido novamente para que qualquer entrada
incorreta do valor L*a*b* possa ser corrigida. Se
houver um erro, clicar em Try again; caso
contrario, confirmar clicando no campo OK.
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Bl Message! x | O assistente do software agora pergunta se vocé deseja
calibrar para outros cartdes plasticos (no nosso caso,

Do you want to add another plate? reciclados). Confirmamos isso com um clique do mouse no
campo Yes.

A bandeja preenchida com o reciclado destinado
a calibracdo deve agora ser posicionada na mesa
de medicao do instrumento de medicao de

:ll Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.

First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. Iaboratério SPECTRO_3_00/45°_MST auma
Then you will be asked for the L*a"b* values. distancia de 85 mm da extremidade frontal do
Abort calibration with Cancel. sensor (para o instrumento em linha, certificar-se

de que a superficie de fluxo do reciclado esteja a
85 mm da extremidade frontal do sensor) e, em
seguida, confirmar com OK.

Vocé sera informado de que os valores X, Y e Z
necessarios para a calibragcdo serao registrados
primeiro e, apos a conclusao do processo de
medic¢ao, sera solicitado o valor da cor L*a*b* da
placa de moldagem por injecéo correspondente
ao reciclado.

Cancel

Para iniciar o processo de medicao,
2| Message! X | sera pedido a vocé que informe a
duracdo desejada da medi¢éo (30
seg. no nosso exemplo). Clicar no
campo OK para iniciar o processo
The minimum value is 1. The maximum value is 60. de medicao. A bandeja de
reciclados deve ser movida por 30
seg., mantendo uma distancia de 85
3g . mm da extremidade frontal do

' " sensor (com o dispositivo em linha,
0K isso é feito pela calha vibratéria, que
move o fluxo de reciclados).

Enter a time in seconds for how leng data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.
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24l L a* b* PANEL X

Enter L* 53.78
Enter a* -1.59

Enter b* - -0.5%

...........................

OK

—ENTER L* @* b*——

Durante o periodo de medicao (aqui em um periodo de 30 seg.), a
bandeja com os pellets deve ser movida na mesa de medicdo nas
direcBes x e y para minimizar a influéncia da posi¢ao aleatéria dos
pellets sob o ponto de luz.

Depois de decorrido o tempo de medi¢éo (nesse caso, 30
seg.), o valor da cor L*a*b* determinado pelo dispositivo de
medicao de cores de laboratério para a placa de moldagem
por injecdo correspondente ao reciclado deve ser inserido
2o B : no PANEL L*a*b*.

hl Message!
L* = 53.78
a*=-1.59

b* = -0.57

have been entered as L*a*b* values for the current surface.

Press OK if the values are correct.

Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again

% | Ainterface de usuario do Windows® do
SPECTRO3 MSM DOCAL Scope exibe

novamente os valores inseridos. Depois
de se certificar de que os valores L*a*b*
inseridos estao corretos, 0 processo de

calibragédo pode ser continuado clicando
no campo OK.

Cancel

hl Message! X

Do you want to add another plate?

O assistente do software de calibracdo pergunta agora ao
operador se a calibracdo deve ser realizada em outra
amostra de reciclado. Em nosso exemplo, respondemaos a
essa pergunta com Yes.
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i Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired.
Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

deve ser colocada abaixo da extremidade frontal do
sensor (a distancia entre a amostra de reciclado e a
extremidade frontal do sensor é de 85 mm, como antes)
e confirmada pressionando OK (no caso de calibracao
em linha, a producéo teria de ser alternada para o
reciclado a ser calibrado).

2 Message! % | A mensagem agora aparece novamente
com a pergunta sobre a duracao da
Enter a time in seconds for how long data should medicao, ou seja, o periodo durante o
be recorded and averaged on this surface. qual os valores medidos da superficie de
The minimum value is 1. The maximum value is 60. reciclado devem ser calculados. Em

nosso exemplo, isso seria novamente 0s
30 seg. Em seguida, confirmar com OK.
30 Mais uma vez, o reciclado deve ser

' | movido nas dire¢des x e y durante os 30

seg. (na operagdo em linha, os pellets

sdo movidos pela calha vibratoria).

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.

Movimento da bandeja de reciclado nas direcbes x e y.
Idealmente, o movimento deve ocorrer em uma velocidade
de 50 mm/s a 100 mm/s, que corresponde aproximadamente
a velocidade do fluxo de reciclado durante a producao dos
pellets na calha vibratoria.

Depois de decorrido o tempo de medicéo (neste caso, 30
seg.), os dados brutos médios de X, Y e Z sao registrados e
0 assistente de software agora solicita o valor da cor L*a*b*
da placa de moldagem por inje¢cdo correspondente ao
reciclado que acabou de ser medido, medido na superficie
da placa de moldagem por injecdo usando um dispositivo de
medicao de cor de laboratdrio.
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24| L* a* b* PANEL x | Inserir os valores de cor L*a*b* anotados na placa de
moldagem por injecao na interface PANEL L*a*b* e

— ENTER L* 2* b* confirmar com OK.

Enter L* 45.86
-1.23

0.76
OK
24| Message! X | O assistente do software agora exibe
novamente os valores de cor L*a*b*
L* = 45.86 inseridos para que o operador 0s

verifique. Se os valores de cor L*a*b* na
placa de moldagem por injecéo

b*=0.76 associada corresponderem, vocé podera
confirmar com OK; caso contrario,
devera clicar no botdo Try again.

a*=-123

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

O procedimento de calibracdo para outros reciclados

hl Message! % pode agora ser continuado com a confirmagéo ou
ativagao do botéo Yes do software . Em nosso exemplo,
no entanto, decidimos encerrar a calibracdo nesse ponto
para continuar a calibrar novos reciclados. Portanto,
confirmamos o botéo de software No.

Do you want to add another plate?

Yes No

”Message! X . o .
Quando o processo de calibracéo é concluido, o software

de calibracédo calcula os fatores de converséo para que
os valores L*a*b* dos reciclados, medidos com o sistema
Calibration data will be sent to sensor. | de medicdo de cores SPECTRO-3, correspondam aos
valores L*a*b* anotados nas placas de moldagem por
Cancel inje¢do. Confirmar com OK.

Calibration was successful.
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| Message!

Calibration data have been sent to the EEPROM of the sensor.

confirmada com OK.

:]I Message! X

UCAL has been activated and all parameter

were sent to the EEPROM of the sensor.

:]lMessage! X

Do you want to save the calibration data in a

file that you can reload or extend later?

% | Outra mensagem do assistente de calibracdo € que os

fatores de conversdo sdo armazenados na memoaria nao
volatil dos componentes eletrdnicos de controle do
sistema de sensores. Essa mensagem pode ser

Isso € seguido por uma mensagem de que o sistema do
sensor esta funcionando com os novos dados de
calibragdo. Também essa mensagem pode ser
confirmada com OK.

O assistente de calibracdo pergunta agora se os dados
de calibracdo devem ser salvos em um arquivo.
Confirmamos aqui com Yes.

No
B Fiename! * | A proxima etapa € criar um arquivo
« [l « QUIKGUIDE > QG_CAL v.o Al durchauchen gue possa ser usado novamente
Organisieren ~ Neuer Ordner -~ @ @ mais tarde.
& Downloads # A Name ' ‘ frdenngsdium | N0 n0SSO exemplo:
il| Dokumente | Calibration Data File_30_10_23 e) 23 21:01
;B':d Calibration Data File_30 10 23
a6_cAL armazenado aqui na pasta
QG NEW QUIK_GUIDE/QG_CAL.
TESTS_ 24 1023 _
WISURA Clicar no botdo OK para salvar os
- OA?g Persor dados de calibragédo no arquivo
APPLICATION_N selecionado.
Bilder v < >
Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23 bl
Abbrechen

:ll Message! S

The calibration data have been saved to a file.

Em seguida, é exibida uma mensagem do assistente de
calibragéo informando que os dados de calibragéo foram
salvos com éxito no arquivo selecionado.

Essa mensagem pode ser confirmada com OK.
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"SPECTROB MSM DOCAL Scope V1.4 = a X

Sensor Instruments GmbH Sensor
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0
www._sensorinstruments de SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 Instruments
CONNECT | PARA1 | TEACH CALIB pocu | GAMREEE, CAUSOATA |iaeusoppazad = Scroll all
SETVALUE TABLE ACTUAL XYZ VALUE TABLE RAW X
START CALIBRATION ASSISTANT .
i a b* = X S| Y si zsl |4] 503
1 | 921400 | -0.4200 1.3600 1 2389 2519 3196 RAW Y
2 | 537800 | -15%00 | -0.5700 2 704 754 933
RESERENEE 3 | 458600 | -1.2300 0.7600 3 503 537 642 i
COLOR SPACE OF REF SETVALUE Cab X 4 0.0000 0.0000 0.0000 4 0 0 0 RAW Z
5 | 00000 | 00000 | 0.0000 5 0 0 0
6 | 0.0000 0.0000 0.0000 6 [ 0 0 P —
SEIVALUCTABLE - 7 | 00000 | 00000 | 0.0000 7 0 0 0
C SPACE [Tes x| Rows 3 8 | 0.0000 0.0000 0.0000 8 0 0 0
s | 0.0000 0.0000 0.0000 9 0 0 0
| — ] 10 | 0.0000 0.0000 0.0000 |~ 10 0 0 0 -
11 [ 0.0000 0.0000 0.0000 11 0 0 0
12 | 0.0000 0.0000 0.0000 12 0 0 0
13 [ 0.0000 0.0000 0.0000 13 [ 0 0
14 | 0.0000 0.0000 0.0000 14 0 0 0
15 [ 0.0000 0.0000 0.0000 15 [ 0 0
16 | 0.0000 0.0000 0.0000 16 0 0 0
17 | 0.0000 0.0000 0.0000 17 [ 0 0
12 | 0.0000 0.0000 0.0000 18 0 0 )
19 [ 0.0000 0.0000 0.0000 19 0 0 )
20 | 0.0000 0.0000 0.0000 20 [ 0 0
21 [ 0.0000 0.0000 0.0000 21 0 0 )
22 | 0.0000 0.0000 0.0000 22 0 0 0
23 | 0.0000 0.0000 0.0000 23 0 0 0
= RAM 24 | 0.0000 0.0000 0.0000 24 [ 0 0
: = l SEND ]! Go ] 25| 00000 | 00000 | 00000 | . |25 0 0 0 o] I I I
— A | GEY, 111 SIoR. |

No entanto, em nosso exemplo, agora queremos calibrar para outros reciclados, o que significa
gue precisamos chamar o assistente de calibracdo novamente: clicar no botdo START
CALIBRATION ASSISTANT.

4| Message! x | Como ja criamos um arquivo, mas
gueremos calibrar para outros reciclados,
Do you want to start a new calibration, or load an existing file with devemos clicar no botdo LOAD

calibration data that you can extend or send directly to the sensor? CALIBRATION DATA aqui.

NEW LOAD Cancel
CALIBRATION CALIBRATION
DATA

H Filename! X

Portanto, selecionamos nosso
arquivo existente Calibration Data
Organisieren v Neuer Ordner =z ~ [ o .
= File_30 10 23.

* Downloads # * Name Status Anderungsdatum

1T <« QUIK_GUIDE » QG_CAL v ) QG_CAL durchsuchen

| Dokumente L] Calibration Data File ~ .10. 20: ~ , . . ~
- " * ) [B] Coltwstion Deta Fie 310,75 £ pemmss A selecdo é feita com a confirmacéo

[&=! Bilder -

B vr-de 2 do botéao OK.
QG_CAL
QG_NEW
TESTS_24_10_23_
WISURA

@ OneDrive - Persor
Anlagen
APPLICATION_N
Bilder v £ >

Dateiname: | Calibration Data File 301023 | v
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2 Message! x | Queremos estender o arquivo de calibracéo

existente, portanto, selecionamos o botéo
Do you want to extend the calibration data from the file, or do EXTEND aqui.

you want to send the calibration data directly to the sensor?

SEND DIRECT Cancel
34 Message! ” As amostras de reciclados a serem adicionadas
' nao sdo cartdes plasticos coloridos RAL,
Do you want to perform the calibration on RAL portanto, reconhecemos com MANUALLY.

plates with corresponding L*a*b* data file,

or do you want to enter the L*a*b* values manually?

[ RAL | MANUALLY Cancel

O reciclado a ser calibrado deve agora ser
colocado em uma das bandejas de plastico
fornecidas sob a extremidade frontal do sensor,
novamente a uma distancia de 85 mm. Essa
targets from which the L* a* b* values are known. mensagem pode ser confirmada clicando no
botdo OK. A mensagem a seguir solicita a
amostra adicional (no nosso caso, hdo uma
which you can get from your supplier. placa plastica, mas a amostra de reciclado).
Essa mensagem pode ser fechada confirmando
Cancel com o botdo Yes.

hl Message! X

To perform the calibration manually you need some

As surface we recommend e.g. RAL plates

Sensor o
SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 Instruments

CONNECT | PARA1 | TEACH caUB | pocu |

CALIEREF CALIBDATA | SENSOR DATA | A CLOSE,
SETVALUE TABLE ACTUAL XYZ VALUE TABLE RAW X
T i - “ ,
[ a b |H xsi Ysi zsi ||
1 921400 -0.4200 1.3600 1 2389 2519 3196 RAW Y
2 | 537800 | 15900 | -0.5700 2 704 754 933 sy
FEASFEES 3 45 8600 -1.2300 0.7600 3 503 537 642
COLOR SPACE OF REF SETVALUE =b 4 [ 00000 0.0000 0.0000 4 0 0 [ Losia 22
00000 | 0.0000 | 00000 5 [ ] o
SETVALUE TABLE | oo oo “g: : ﬂ : g I
e S = o = Tem— x
CEF x| rows 5 | Baceo = s o o o
| Do youwantto add another plate? 2900 2 L (] Q
' 1 0000 10 o a o
1 1 0000 i1 o o ]
i 0000 1 o o 0
13 1 0.0000 0.0000 0.0000 13 o o o
14 0.0000 0.0000 0.0000 14 o o o
15| 00000 | 00000 | 00000 15 o 0 0
15 | 00000 | 00000 | 00000 16 0 ] 0
17 0.0000 0.0000 0.0000 17 o o o
18 0.0000 0.0000 0.0000 18 ] o o
19| 00000 | 00000 | 00000 19 o o 0
20 00000 | 00000 | 00000 20 [ 0 0
21| 00000 | 00000 | 00000 7 [ ) 0
22 0.0000 0.0000 0.0000 22 o o o
23 0.0000 00000 0.0000 23 o o 0o
= : 1 — i 24| 00000 | 00000 | 0.0000 24 0 0 0
GO 5 00000 | 5
. -| I T T R s i Y II

hl Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate. Mais uma vez, devemos nos certificar que a
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. nova amostra de reciclado eSteja na distancia
correta (85 mm) sob a extremidade frontal do
sensor.

Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.
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B Message! x | Novamente, selecionamos uma duracado de
medicéo de 30 seg. e confirmamos a
mensagem clicando no botdo OK. A bandeja
de amostras de reciclado deve agora ser
movida nas direcbes x e y na mesa de medig&o
In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds. pelos pr()ximos 30 seg. sem alterar a distancia
até a extremidade frontal do sensor (85 mm)
(no modo em linha, a calha vibratéria garante
oK novamente o movimento dos pellets).

Enter a time in seconds for how long data should
be recorded and averaged on this surface.

The minimum value is 1. The maximum value is 60.

i30

Na interface PANEL L*a*b*, o valor da cor L*a*b* da placa
24| a* b* PANEL X . .
de moldagem por injecéo correspondente ao reciclado
s agora pode ser transferido para o campo ENTER L*a*b*.
—ENTER L*a"b Ao confirmar o botdo OK, o valor da cor L*a*b* é aceito
Enter L* 36.11 pelo assistente de
calibragéo...
Enter a* -6.51
Enter b* -14.89
OK
M ! X .
Bl vessage ... mas somente depois que o valor da
L* = 36.11 cor L*a*b* tiver sido verificado
novamente e estiver correto. Confirmar
a* = -6.31 pressionando o botédo OK.
b* = -14.83

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press QK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

:]IMessage! X . .
Como queremos calibrar para outras reciclagens,

Do you want to add another plate? confirmamos essa mensagem com Yes.
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Vamos passar para o proximo reciclado. Uma das bandejas de
reciclados fornecidas para essa finalidade também deve ser
preenchida e posicionada a uma distancia de 85 mm abaixo da

~ extremidade
i Message! X
frontal do
Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate. sensor. Essa
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. mensagem
pode ser
Then you will be asked for the L*a*b* values. confirmada
Abort calibration with Cancel. com OK.
Cancel

Mais uma vez, surge a questao da
duracdo da medicdo. Novamente,
inserimos os 30 seg. e confirmamos
com OK. Para obter o melhor
resultado possivel aqui também,

The minimum value is 1. The maximum value is 60. recomendamos mover a bandeja de
reciclados nas direcdes x e y a uma
velocidade de 50 mm/s a 100 mm/s
£ durante o tempo de medicao de 30

~ seg. e garantir que a distancia de 85

mm da extremidade frontal do sensor

seja mantida.

i Message! X

Enter a time in seconds for how leng data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.

24| L* a* b* PANEL x | Quando o processo de medig&o estiver concluido (apds 30
seg.), o valor da cor L*a*b* da placa de moldagem por
— FENTER | * a* b*——— | injecdo idéntica a reciclada podera ser transferido para o

PANEL L*a*b*. Em seguida, confirmar com OK.

Enter L* 33.55

Enter a* -3.91

Enter b -9.90

OK
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[T % | O assistente de calibragdo tambem exibe
novamente os valores de cor L*a*b* inseridos para
= que o valor da cor possa ser corrigido novamente
a* = -3.91 pressionando o botdo Try again no caso de uma
b* = -09 entrada incorreta. Entretanto, se o valor da cor

corresponder, o processo de calibracéo podera ser
continuado clicando no bot&do OK.

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

zllMessage! % | Emnosso exemplo, ainda temos qug calibrar para uma
amostra de reciclado. Portanto, confirmamos com Yes.

Do you want to add another plate?

Yes ¢ No

Despejar o reciclado a ser calibrado na bandeja de plastico e
posicionar a uma distancia de 85 mm abaixo da extremidade
frontal do sensor. Confirmar com OK.

B4 Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired.
Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

Por enquanto, também selecionamos
uma duracao de medicdo de 30 seg.
para a ultima amostra de reciclado.
Depois de ativar o botdo OK, a
bandeja com o material reciclado

The minimum value is 1. The maximum value is 60. deve ser movida nas direcdes x e y
durante a medig&o, sem alterar a
distancia até a extremidade frontal do
130 . sensor.

i Message! X

Enter a time in seconds for how leng data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.
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24| a* b* PANEL

—ENTER L* @* b*——

Enter L* 28.49

Enter a* -0.04

Enter b -1.74
OK

O valor da cor L*a*b* da placa
de moldagem por injecdo, que
vem do mesmo lote que o
reciclado a ser calibrado, é
inserido na superficie do
PANEL L*a*b*. A entrada é
entdo confirmada com um
cligue no botéo OK.

2 Message!

L* = 28.49
a*=-0.04
b*=-1.7

have been entered as L*a*b* values for the current surface.,
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

% | O assistente de calibragédo gostaria de
verificar novamente se o valor de cor
L*a*b* foi inserido corretamente. Se tiver
ocorrido um erro, continuar clicando no
botdo Try again; caso contrario, clicar no
botédo OK.

2 Message!

Do you want to add another plate?

E Yes } { No

X N ~
Agora passamos a questdo de outras amostras a serem

calibradas. Em nosso exemplo, terminamos por enquanto,
portanto, respondemos a pergunta de forma negativa e
respondemos No.

21| Message!

Calibration was successful.

X | O assistente de calibracdo exibe uma mensagem
informando que a calibracéo foi bem-sucedida novamente e
os dados de calibracéo sdo enviados para 0os componentes

A e g e v eletrénicos de controle do sistema de sensores. Essa

Cancel

mensagem pode ser confirmada com OK.
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B Message!

Calibration data have been sent to the EEPROM of the sensor.

24| Message! X

UCAL has been activated and all parameter

were sent to the EEPROM of the sensor.

x | Essa mensagem informa que o registro de dados
de calibracédo foi enviado para a EEPROM dos
componentes eletrdnicos de controle do sistema
do sensor. Também essa mensagem pode ser
confirmada com OK.

O assistente de calibracdo agora ativa 0 modo UCAL (User
Calibration Mode - modo de calibragéo do usuario) nos
componentes eletrdnicos de controle do sistema de sensor
de cores. Clicar no botdo OK para continuar.

4l Message! « | O assistente de calibragdo agora pergunta se o registro

Do you want to save the calibration data in a

file that you can reload or extend later?

de dados de calibragéo adicionado no arquivo existente
deve ser gravado em um novo arquivo ampliado ou se
ndo deve ser salvo. Se os dados de calibragdo nao
precisarem ser salvos, clicar no botdo NO se o conjunto
de dados de calibracéo precisar ser salvo em um
arquivo: Ativar o botédo Yes.

M Filename!

4 || « QUIK.GUIDE » QG_CAL v B

Organisieren »  Neuer Ordner

P
Microsoft Teams Name

Recordings '+ Calibration Data File_30_10_23

[ Dieser PC

J 3D-Objekte

&=/ Bilder

[ Desktop

= Dokumente

¥ Downloads

J" Musik

B Videos

iy 05(C)

v <

e Nlatmsinele

Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23

2| Message! X

File already exists!
Do you want to select existing file?

x| Em nosso exemplo, decidimos a favor
Jurchsucher do arquivo existente cujo contetdo
- . = @ (conjunto de dados de calibragéo) é
Status inderngsazum | @mpliado e confirmamos o processo
e W clicando no botéo OK.

v v

Isso é seguido por uma mensagem de que o arquivo no qual
gueremos gravar ja existe. Se 0 nome do arquivo
corresponder, essa mensagem podera ser confirmada com
Yes, caso contrario, com No.
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Em nosso exemplo, fizemos isso: O sistema de
sensor de cor agora pode ser colocado em
operacdo com o conjunto de calibracdo ampliado
para medicdo de reciclados no laborat6rio, mas
também em linha no sistema. Essa mensagem
pode ser fechada clicando no botdo OK.

thessage! X

The calibration data have been saved to a file.

Contato:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 15

D-94169 Thurmansbang

Telefone +49 8544 9719-0

Telefax +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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